Schneidpasten

Hochleistungsschneidpaste mit hervorragender Trenn- und Kihlwirkung. Erhoht die Werkzeug-
standzeit auch bei harten und sproden Werkstoffen. Hohe Warmebestandigkeit sorgt auch bei
hohen Temperaturen fir eine gute Schmierung und Kihlung. Gute Haftfahigkeit verbessert die
Schmierung.

Fir alle gangigen Metallbearbeitungsverfahren wie Gewindeschneiden, Reiben, Sdgen, Bohren,
Senken, Entgraten, Drehen, Stanzen und Frasen. Schneidspray inklusive 360° Ventil!
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Schneidpaste 40 ml 101 021 1
Schneidpaste 20 ml 101 035 1
Schneidspraydosen

Hochleistungsschneidspray mit hervorragender Trenn- und Kihlwirkung. Erhoht die Werkzeug-
standzeit auch bei harten und sproden Werkstoffen. Eine hohe Warmebestandigkeit sorgt auch
bei hohen Temperaturen fir eine gute Schmierung und Kiihlung. Die gute Haftfahigkeit verbes-
sert die Schmierung.

Fir alle gangigen Metallbearbeitungsverfahren wie Gewindeschneiden, Reiben, Sdgen, Bohren,
Senken, Entgraten, Drehen, Stanzen und Frasen.

<$
Schneidspraydose 50 ml 101010 12
Schneidspraydose 200 ml 101 025 12
Schneidspraydose 400 ml 101 036 12
Schneidpumpspraydose * 300 ml 101012 12

* Kein Gefahrstoff (ohne Treibgas)

Universalschneidol-Konzentrat

Hervorragende Schmier- und Kihlwirkung. Verhindert Korrosion und erhoht die Werkzeugstand-
zeit durch ausgezeichnete Schmierfahigkeit, auch bei niedriger Konzentration. Transparente Lo-
sung klebt nicht und ermdglicht unbehinderte Sicht auf Maschine, Werkstlick sowie Werkzeug.
Hautfreundlich, frei von Formaldehyd, Schwefel und Natriumnitrit, biostabil, entspricht TRGS 611.

Fur alle gangigen Metallbearbeitungsverfahren in unlegierten und legierten Stahlen, beim Gewin-

deschneiden, Reiben, Sagen, Bohren, Drehen, Frasen und Schleifen. Bor- und Aminfrei.
Anwendungskonzentration in Wasser je nach Arbeitsvorgang: 5 — 15 %
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Schneidol-Konzentrat 1 L Flasche 101 034 1

Schneidol-Konzentrat 5 L Kanister 101 033 1

Cutting spray
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