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1. Besondere Hinweise

1.0 Vorinbetriebnahme

Die Betriebsanleitung des PREBEMA - Klammergerites lesen und
Sicherheitshinweise beachten.
Gerdtedatenblatt beachten!

Ausltsesicherung auf Leichtgéngigkeit Oberprifen.

. Wenn nicht anderweitig spezifiziert, Gerat nur verwenden fir die

ﬁ Befestigung Holz auf Holz oder Werkstoffe mit gleicher oder nie-
driger Festigkeit.

1.1 Vorschriften

Fiir Eintreibgeréte gilt die Norm EM 792-13 (ber ,Handgehaltene nicht elek-

trisch betriebene Maschinen -Sicherheitsanforderungen- Teil 13:Eintreibgerate”.

Diese Norm fordert, dass

= in Eintreibgerdten nur digjenigen Eintreibgegenstande verarbeitet werden
dirfen, die in der zugehdrigen Betriebsanleitung aufgeflhrt sind (s. TECHNI-
SCHE DATEN). Eintreibgerédt und die in der Betriebsanleitung bezeichneten
Eintreibgegenstande sind als ein sicherheitstechnisches System anzusehen.

Druckquelle verwendet werden und der unverschlieBbare
Nippel am Gerdt angebracht sein muss, so das nach dem
Trennen keine Druckluft mehr im Gerat ist.

A * Sauerstoff oder brennbare Gase nicht als Energiequelle fir
druckluftbetriebene Eintreibgerate verwendet werden dirfen.

.%p-: * Schnellkupplungen fir den Anschluss an die Pneumatik-

* Eintreibgerate nur an Leitungen angeschlossen werden dirfen, bei denen der
maximal zuldssige Betriebsdruck des Gerdtes um nicht mehr als 10% dber-
schritten werden kann: bei htherem Druck muss ein Druckregelventil (Druck-
minderer) mit nachgeschaltetem Druckbegrenzungsventil in die Druckluft-
leitung eingebaut werden.

EE * nur solche Ersatzteile fir die Instandhaltung des Eintreibgerites

verwendet werden dirfen, die vom Hersteller oder seinem
Bevolimachtigten bezeichnet sind.
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* |nstandsetzungsarbeiten nur durch vom Hersteller Beauftragte oder durch
andere Sachkundige unter Beachtung der in der Betriebsanleitung enthalte-
nen Angaben durchgeflhrt werden dirfen.

Anmerkung: Sachkundiger ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung und

Erfahrung ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Eintreibgerite hat und

mit den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungs-

vorschriften, Richtlinien und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B.

CEN- oder CENELEC-Normen) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren

Zustand von Eintreibgeraten beurteilen kann.

* Halterungen zum Befestigen von Eintreibgeriten auf einem Trager, z. B.
Werktisch, vom Hersteller der Halterungen so gestaltet sein missen, dass
Eintreibgerate fir den vorgesehenen Verwendungszweck sicher befestigt
werden kénnen, z. B. gegen Beschidigung, Verdrehen, Verschieben,

Besondere Einsatzgebiete des Eintreibgerites kdnnen die Beachtung zusétz-

licher Vorschriften und Regeln erfordern (z. B. Arbeiten im EX - Bereich).

1.2 Arbeitssicherheit

Gefahr! Das Eintreibgerdt wirkt auf geringe Entfernung wie &in
Schussapparat.

Richten Sie daher ein betriebsbereites Gerdt niemals direkt gegen
sich selbst, auf andere Personen oder Tiere.

Gefahr! Das Eintreibger&te kann einen RickstoB erzeugen und Sie
dabei verletzen.

Halten Sie das Eintreibgerdt beim Arbeiten so, dass Kopf und
Karper bei einem moglichen RickstoB nicht verletzt werden kén-
nen.

Gefahr! Hiénde und andere Korperteile kénnen im Bereich der
Mindung verletzt werden.

Halten Sie Hande und andere Korperteile deshalb beim Arbeiten
immer auBerhalb des Bereiches der Miindung.

Gefahr! Bei Ausldsung in den freien Raum besteht eine
Gefahrdung durch freifliegende Eintreibgegenstinde und die
Gefahr der Uberbeanspruchung des Gerites.

Losen Sie das Eintreibgerét daher niemals in den freien Raum aus!

Gefahr! Das Gerdt kann beschadigt werden, Eintreibgegenstinde kénnen
abgleiten und Sie verletzen. Versuchen Sie daher nie, auf den Rilcken oder auf
den Kopf eines eingetriebenen Eintreibgegenstandes einen weiteren zu setzen.

>y PP
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Gefahr! Das Eintreibgerat kann beim Transport unbeabsichtigt

—n
W= ausgelost werden.
Zum Transportieren ist das Eintreibgerit von der Pneumatik-

Druckguelle zu trennen, insbesondere wenn Sie Leitern

benutzen oder sich in ungewohnter Korperhaltung fortbewegen.

Gefahr! Das Eintreibgerét kann beim Tragen unbeabsichtigt aus-
geldst werden.

Tragen Sie am Arbeitsplatz das Gerdt nur am Griff und nicht mit
betatigtem Ausidser.

Gefahr! Eintreibgegenstéinde kénnen eventuell dinne Werkstiicke durchschla-
gen oder beim Arbeiten an Decken und Kanten von Werksticken abgleiten und
dabei Personen gefdhrden.

Achten Sie daher auf die Arbeitsplatzverhitnisse.

@

Gefahr! Eintreibgegenstande kdnnen durch den Raum fliegen oder
Werksticke konnen beim Eintreibvorgang splittern. Die Lautstarke
am Verwendungsort kann zulassige Werte Uberschreiten.
Verwenden Sie Schutzausrdstungen, wie Augenschutz und
Gehdrschutz, Achten Sie diesbezlglich auch auf Personen in lhrer
Umgebung.

1.3 Sicherheit des Eintreibgerites

>

Gefahr! Ein defektes oder nicht einwandfrei funktionierendes
Eintreibgerdt kann Sie und andere Personen gefihrden. Prifen Sie
vor dem Arbeitsbeginn die einwandfreie Funktion der Sicherheits-
und Auslésesinrichtungen sowie den festen Sitz aller Schrauben
und Muttern. Flhren Sie keine unvorschriftsmaBigen Manipula-

tionen am Eintreibgerdt durch. Demontieren und blockieren Sie keine Teile des
Eintreibgerates, wie z. B. die AuBerbetriebsetzung einer Auslosesicherung.

>

Gefahr! Ein unsachgemafies oder nicht gewartetes Eintreibgerat
kann Sie und andere Personen geféhrden.

Fiihren Sie keine “Notreparaturen” mit ungeeigneten Mitteln durch.
Das Eintreibgerat ist regelméBig und sachgerecht zu warten.
Vermeiden Sie jegliche Schwachung und Beschadigung des Ge-
rites z. B. durch

- Einschlagen oder Eingravieren,

- vom Hersteller nicht zugelassene UmbaumaBnahmen,

- Fallenlassen auf oder Schieben {iber den FuBboden,

— Handhabung als Hammer,

- jede Art von Gewalteinwirkung.
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1.4 Gerduschemission

Fir das Eintreibgerat wurden nach DIN EN 12549 "Gerduschmessverfahren fir
Eintreibgeréte” die Gerduschkennwerte ermittelt (s.

TECHNISCHE DATEN).
Diese Werte sind gerdtebezogene Kennwerte und geben nicht die

Gerduschentwicklung am Verwendungsort wieder. Die Gerdusch-
entwicklung am Verwendungsort héngt z. B. von der Arbeitsum-
gebung, dem Werkstiick, der Werkstickauflage, Zahl der Eintreibvorgénge usw.
ab. Entsprechend den Arbeitsplatzverhéitnissen und der Werkstiickgestaltung
sind gagf. individuelle GerduschminderungsmaBnahmen durchzuflhren, wie z. B.
Auflegen der Werkstiicke auf schalldampfenden Unterlagen, Verhinderung von
Vibration der Werkstiicke durch Einspannen oder Zudecken, Einstellen des fiir
den Arbeitsvorgang erforderlichen geringsten Betriebsdruckes usw. In beson-
deren Féllen ist das Tragen von persinlichemn Gehérschutz erforderlich.

1.5 Vibration

Fir das Eintreibgerat wurde der Vibrationskennwert ermittelt nach
e ISO 8662-11 "Handgehaltene motorbetriebene Maschinen;
Messung mechanischer Schwingungen am  Handgriff-
Teil 11: Eintreibgerate” (s. TECHNISCHE DATEN).
Der Wert ist ein gerdtebezogener Kennwert und stellt nicht die
Einwirkung auf das Hand-Arm-System bei der Anwendung des Gerétes dar.
Eine Einwirkung auf das Hand-Arm-System bei der Anwendung des Gerites
hangt z. B. ab von der Greifkraft, der Anpresskraft, der Arbeitsrichtung, dem
gingestelten Luftdruck, dem Werkstlck, der Werkstlickauflage.

i d

1.6 Ausloseeinrichtungen

Finger in Funktion gesetzt.

Zusatzlich missen bestimmte Eintreibgerite mit einer
Ausléseeinrichtung ausgerlstet sein, die einen Eintreibvorgang
erst ermiglicht, wenn die Mindung des Gerates auf ein Werkstiick
aufgesetzt ist. Diese Gerate sind mit einem auf der Spitze stehenden Dreieck
(W) gekennzeichnet und dirfen ohne wirksame Auslosesicherung nicht ver-
wendet werden.

i Dieses Eintreibgerét wird durch Betétigen des Auslésers mit dem
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1.7 Auslosesysteme

Je nach Verwendungszweck konnen Eintreibgerate mit unterschiedlichen

Auslésesystemen ausgerlstet sein,

Einzelauslésung: Ein Ausloseverfahren, bel dem flr jeden Eintreib-
vorgang der Ausldser betdtigt werden muss. Fir jeden weiteren
Eintreibvorgang muss der Ausloser vorher in die Ausgangslage
gebracht werden.

Einzelauslésung mit Ausldsesicherung (bevorzugte Anwendung): Ein
Ausldseverfahren, bei dem flr jeden Eintreibwvorgang Ausléser und Auslése-
sicherung betatigt werden missen, so dass ein einzelner Eintreibvorgang Gber
den Ausléser bewirkt wird, nachdem die Mindung des Gerites auf der Eintreib-
stelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgange kdnnen nur dann ausgeldst wer-
den, wenn der Ausldser in der Ausgangslage gewesen ist.

Einzelauslésung mit Auslésesicherung und Sicherungsfolge: Ein
Ausldseverfahren, bei dem flr jeden Eintreibvorgang Ausléser und Auslése-
sicherung betatigt werden missen, so dass ein einzelner Eintreibvorgang Gber
den Ausléser bewirkt wird, nachdem die Mindung des Gerates auf der Eintreib-
stelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgange kdnnen nur dann ausgelést wer-
den, wenn der Ausloser und die Ausldsesicherung in der Ausgangsiage gewe-
sen sind.

Kontaktauslésung (eingeschrinkte Anwendung): Ein Auslése-
verfahren, bei dem fir jeden Eintreibvorgang Ausléser und Auslose-
A sicherung betatigt werden missen, wobei die Reihenfolge der
Betatigung nicht vorgegeben ist. Fir anschlieBende Eintreibvor-
gange reicht es aus, wenn entweder der Ausloser betdtigt bleibt
und die Ausldsesicherung betatigt wird, oder umgekehrt,
Diese Ausfliihrung darf nicht verwendet werden,
- wenn das Wechseln von einer Eintreibstelle zur anderen Uber Treppen, Leitern
oder Gerliste erfolgt,
- beim SchlieBen von Kisten oder Verschlagen,
- beim Anbringen von Transportsicherungen.
Dauerausldsung: Ein Ausldseverfahren, bei dem Eintreibvorgange
erfolgen, solange der Ausldser betatigt ist.
Dauerauslosung mit Auslésesicherung (eingeschrankte
Anwendung): Ein Ausldseverfahren, bei dem Ausloser und Aus-
lgsesicherung betdtigt werden missen, so dass Eintreibvorgdnge
nur Uber den Ausldser bewirkt werden konnen, nachdem die Mindung des
Gerdtes auf der Eintreibstelle aufgesetzt ist und solange erfolgen wie der
Ausldser und die Auslisesicherung betétigt bleiban.
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Diese Ausflhrung darf nicht verwendet werden,

- wenn das Wechseln von einer Eintreibstelle zur anderen (ber Treppen, Leitern
oder Gerlste erfolgt,

- beim Schliefien von Kisten oder Verschlagen,

= beim Anbringen von Transportsicherungen

Eintreibgerite, die mit Kontaktausltsung oder Dauerausldsung mit

Auslisesicherung ausgerlistet und mit dem Symbol “Micht von

Gerlisten oder Leitern benutzen” gekennzeichnet sind, dirfen flir

oben genannte Anwendungen nicht benutzt werden.

2. Druckluftanlage

Fir ginen einwandfreien Betrieb des Eintreibgerdtes ist gefilterte,
trockene, gedlte Druckluft in ausreichender Menge erforderlich. st
& der Druck im Leitungsnetz héher als der maximal zuldssige
Betriebsdruck des Eintreibgerdtes, ist in der Zuleitung zum
Eintreibgerat zusatzlich ein Druckregelventil (Druckminderer) mit
nachgeschaltetem Druckbegrenzungswventil zu installieren.
Anmerkung: Bei der Erzeugung von Druckluft durch Verdichter
il (Kompressoren) kondensiert die natirliche Luftfeuchtigkeit und
sammelt sich als Kondenswasser in Druckkessel und Rohr-
leitungen. Dieses Kondensat muss durch Wasserabscheider
entfernt werden. Wasserabscheider sind téglich zu priifen und
agf. zu entleeren, sonst kann Korrosion in der Druckluftaniage und im Eintreib-
gerit entstehen und den VerschleiB fdrdern.
Die Verdichteranlage (Kompressoren) muss hinsichtlich Druck- und Ansaug-
leistung (Molumenstrom) flir den zu erwartenden Verbrauch ausreichend
bemessen sein. Zu geringe Leitungsquerschnitte in Abhingigkeit von der
Leitungslénge (Rohr- und Schlduche) oder Uberlastung des Verdichters fiihren
zu Druckabfall.
Festverlegte Druckluftleitungen sollten einen Innendurchmesser von min-
destens 19 mm haben, bei langeren Rohrleitungen oder mehreren Ver-
brauchern entsprechend starker.
Druckluftleitungen sollten mit Gefille (hdchster Punkt in Richtung Kompressor)
verlegt werden. An den tiefsten Punkten sollten Ieicht erreichbare Wasser-
abscheider installiert werden.
Abgénge fir den Verbraucher sollten von oben an die Rohrleitungen ange-
schlossen werden,
Abgénge, die fir Eintreibgerate vorgesehen sind, sollten unmittelbar an der
Kupplungsseite mit einer Druckluftwartungseinheit (Filter/\Wasserabscheider/
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Oler) ausgestattet werden,

Oler sind téaglich zu prifen und gaf. mit dem empfohlenen Ol (s, TECHNISCHE
DATEN) zu beflllen.

Bei Verwendung wvon Schlauchlangen iber 10 m ist die Versorgung des
Eintreibgerétes mit Ol nicht gewéhrieistet. Wir empfehlen deshalb, werktéglich

zwei bis finf Tropfen (je nach Beanspruchung des Eintreibgerates) des emp-
fohlenen Oles (s. TECHNISCHE DATEN) in den Lufteinlass des Gerates zu

geben oder einen Oler direkt am Eintreibgerét zu installieren.

3. Anschluss an die Druckluftanlage

Vergewissern Sie sich, dass der Druck der Druckluftaniage nicht
grifer als der maximal zuldssige Betriebsdruck des Eintreib-
& gerdtes ist. Stellen Sie zunachst den Luftdruck auf den unteren
Wert des Arbeitsdrucks ein {s. TECHNISCHE DATEN).

Entleeren Sie das Magazin, um zu verhindern, dass bei dem fol-
genden Schritt ein Eintreibgegenstand ausgestolien wird, wenn sich infolge
von Reparatur- und Wartungsarbeiten oder Transport innere Teile des
Eintreibgerétes nicht in Ausgangsstellung befinden.

Stellen Sie die Verbindung des Eintreibgerites zur Pneumatik-Druckguelle
durch einen mit Schnellkupplungen ausgeristeten zweckmiBigen
Druckschlauch her.

Prifen Sie die einwandfreie Funktion, in dem Sie das Eintreibgerat mit der
Mindung auf ein Stick Holz oder Holzwerkstoff aufsetzen und ein- bis zweimal
auslosen.

1
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4. Fillen des Magazines

Es dirfen nur die unter den TECHNISCHEN DATEN und auf dem Typenschild
angegebenen Eintreibgegenstande verwendet werden.

Machen Sie sich mit dem am Gerét angebauten Magazinsystem vertraut. Siehe
TECHNISCHE DATEN.

Beim Unterlader-System wird die Sperrklinke gedriickt und der Unterschieber
zurlickgezogen.

Halten Sie das Gerét schrédg nach oben und fihren Sie den Klarmmer- oder
Stifte-Stab mit der Oberseite voran in das Magazin ein.

Schieben Sie den Unterschieber nach vorne bis die Sperrklinke einrastet.

12
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nach dem Entriegeln, oder der Eintreibgegenstand-Vorschieber - bis zum
Einrasten, zurlckgezogen.

Halten Sie das Gerét nach unten.

Klammerstibe werden lber die Flhrungsschiene, Nagelstreifen zwischen die
Flhrungsschiene geschoben.

Der Vorschieber wird entriegelt und von Hand an den Stab oder Streifen
herangefiihrt, oder das Magazin bis zum Einrasten nach vorne geschoben.

Beim Oberlader-System wird je nach Bauart entweder das Magazin-Oberteil @
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Beim Seitenlader-System (&) wird die Sperrklinke gedriickt und der Seiten-
schieber zuriickgezogen.

Halten Sie das Gerat schrag nach unten und legen Sie den Nagelstreifen so ein,
dal der Kopf in der vorgesehenen Rille gefiihrt wird und die Spitze moglichst
auf dem Magazinboden aufiiegt.

Beim System fiir Coil-Nagler (B) wird der Haken gedrickt und die Klappe
gedfinet,
Den Magazindeckel &finen. Priifen, ob der Nagelteller fiir die jeweilige Magel-
lange richtig angeordnet ist. Zur Einstellung sanft auf den mittleren Knopf
dricken und zum Anheben im Gegenuhrzeigersinn drehen. Ggf. wiederholen.
Zum Senken des Tellers den mittleren Knopf nach unten dricken und im
Uhrzeigersinn drehen. Ggf. wiederholen.

f Die Rolle in das Magazin einlegen und die ersten Nagel in die Nase

ziehen, und zwar mit den K&pfen im Kopfkanal und den beiden
Drahten in deren Kandle. Den ersten Magel zwischen den Zahnen
der Zufihrung einspannen. Den Magazindeckel schlieBen und
prufen, ob der Plastikzahn in die Seitenwand der Zufiihrung eingreift. Darauf
achten, dass die Verschlussklappe verriegelt ist!

Wird dieser Vorgang unterlassen, kéinnte sich die Nagelmaschine verklemmen
bzw. der Deckel kdnnte sich &ffnen, wenn an senkrechten Wéanden oder (ber
Kopf gearbeitet wird.

Bei allen Ladevorgangen darf der Ausldser nicht betatigt werden und das Gerat
darf mit der Mindung weder auf den eigenen Kodrper noch auf andere
Personen gerichtet sein.
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5. Handhabung des Gerates

Beachten Sie den Abschnitt 1 - BESONDERE HINWEISE - dieser

@ Betriebsanleitung.
Das auf einwandfreie Funktion geprifte, betriebsbereite
Eintreibgerat auf das Werkstiick aufsetzen und auslésen.

Achtung: Beim Eintreiben, speziell in harteres Holz und mit lan-
geren Eintreibgegenstanden, kann ein RickstoB des Gerates erfol-
gen. Bei Geraten mit Kontaktauslosung (siehe 1.7) kann ein nach-
folgendes unbeabsichtigtes Aufsetzen der Ausldsesicherung auf
derm Werkstlck erneut gin ungewolites Ausldsen zur Folge haben.
Mehmen Sie deshalb das Gerdt immer weit genug aus dem Bereich der
Werkstlck-Oberfliche und setzen Sie es erst wieder auf, wenn ein Eintreib-
vorgang gewlnscht wird.

Priffen Sie, ob der Eintreibgegenstand den Anforderungen entsprechend
eingetrieben ist,

Steht der Eintreibgegenstand vor, erhdhen Sie den Arbeitsdruck in Schritten
von 0,5 bar (p. max. beachten) und prifen jeweils erneut das Ergebnis.

Ist der Eintreibgegenstand zu tief eingesenkt, verringern sie den Arbeitsdruck
in Schritten von 0,5 bar bis das Ergebnis befriedigt.

Auf jeden Fall soliten Sie bemiiht sein, mit dem jeweils geringsten Arbeitsdruck
zu arbeiten. Das bringt fir Sie drei wesentliche Vorteile:

1. Sie sparen Energie

2. Sie verringern den Gerduschpegel,

3. Sie reduzieren den Verschlei des Eintriebgerates.

Vermeiden Sie ein Ausldsen des Eintreibgerétes bei leerem Magazin. Ein defek-
tes oder nicht einwandfrei arbeitendes Eintreibgerit sofort von der Druckluft
abkuppeln und einem Sachkundigen zur Priifung ibergeben.

Bei langeren Arbeitspausen oder Arbeitsende Gerdt von der Prneumatik-
Druckquelle trennen und das Magazin méglichst entleeren.
Druckluftanschiiisse des Eintreibgeridtes und die der Schlauchleitungen vor
Verschmutzung schitzen. Eindringen von groben Staub, Spanen, Sand usw.
filhren zu Undichtigkeiten und Beschadigung des Eintriebgerates und der
Kupplungen.
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6. Ursachen und Behebung von Stérungen

Stoérung

Eventuelle Ursache

Eintreibvorgang 14sst sich nicht
auslésen

« | uftdruck zu gering
+ Steuerslemente nach l&ngerer Lagerung durch
Schmiermittel verklebt.

Befestigungsmittel werden
nicht volistandig eingetrieben

« | uftdruck zu gering fir entsprechende
Anwendung.
* Treiberspitze evil. stark abgenutzt.

Gerat verliert Luft

* Befestigungsschrauben fir Kopfplatte lose.
* Dichtung oder O-Ring defekt.

Gerét hat Leerschisse

* Befestigungsmittelvorschub nicht gewdéhrleistet.

* Kolben mit Treiber geht nach Eintreibvorgang
nicht in Ausgangsstellung zurick.

* Ausltsevorgang nicht volistandig ausgefihrt.

* Fehlende Schmierung.

= | uftdruck zu gering.

Magazin &ffnet sich beim
Eintreibvorgang.

» Befestigungsmittel kann nicht in zu
verarbeitendes Material eindringen.

* Nicht vorgeschriebenes Befestigungsmittel
verwendet,

* Sperrklinke abgenutzt.

* Feder unter Sperrklinke ermidet.

* Schusskanal in Werkzeugplatte eingelaufen.

= Treiber gestaucht.

= Treiber trifft auf zwei Befestigungsmittel.

Eintreibvorgang kann ausgeldst
werden, es wird aber kein
Befestigungsmittel ausgetrieben

Verbindungsstift von Kolben und Treiber
gebrochen.

Treiberspitze bleibt an der Mindung sichtbar,
nachdem die Antriebsvorrichtung in ihre
Ausgangsstellung zuriickgekehrt ist.

Sollten Betriebsstorungen aufireten, deren Behebung sich schwierig gestaltet, rufen Sie uns an.



Behebung

Luftdruck erhhen (max. p. max.) nach ein paar Tests Luftdruck wieder
reduzieran.

Luftdruck erhhen (max. p. max.). Treiber muss eventuell erneuert werden,

Schrauben festziehen, O-Ringe erneuern, Gerat einschicken.

Vorgeschriebene Befestigungsmittel verwenden. Vorschieber auf leichten Lauf
priifen. Magazin sdubern. Beschidigte oder ermidete Vorschiebefeder(n)
ermeuern.

Treiber verbogen? Luftdruck erhéhen (max. p. max.). Gerat korrekt ausldsen.
Einige Tropfen PREBENA Spezial-Ol in den Anschlussnippel geben.

Vorgeschriebene Befestigungsmittel verwenden. Eventuell Sperrklinke und
Treiber erneuam. Werkzeugplatte und Treiber priifen. Gerdt zum Kundendienst
einschicken. Eintreibvorgang kann ausgeltst werden. Verbindungsstift von
Kolben und Treiber gebrochen. Gerdt zum Kundendienst einschicken.

Gerat zum Kundendienst sinschicken.

Unsere Service-Abteilung ist stets bemiiht, Ihnen schnellstens zu helfen,
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1. Special Remarks

1.0 Before using this tool

f Read the operating instructions and pay particular attention guide- @

lines and technical descriptions.

® If there is no other information available, only use the tool for the
& fastening of wood to wood or material with the same or less hard-
ness.

1.1 Regulations

Tackers must comply with ES 792-13 concerning "Hand-held non-electric power

tools -Safety requirements- Part 13: Fastener driving tools”.

This standard stipulates that:

= tackers must only be employed to drive in fasteners listed in the operating
instructions accompanying the tool (see TECHNICAL SPECIFICATIONS). The
tacker as well as the fasteners described in the operating instructions are to
be considered as a system in compliance with the safety specifications.

» rapid action hose couplings must be employed to connect the
tocl to the compressed air source and the male connector

-i"“-’: must be affixed to the tool in such a manner that no air

remains in the tool after the line has been disconnected.

= oxygen and other flammable gases must not be used as an energy source for
prneumatic tackers.

* tackers must only be connected to air lines in which the pres-
% % sure does not exceed the maximum operating pressure of the

tool by more than 10 %. If the pressure is higher, a pressure
control valve (pressure limiter) equipped with a downstream
pressure relief valve must be installed in the compressed air
line.

= only those replacement pieces authorized for use by the manu-
g E facturer or his agent may be employed in the maintenance of the

tool.

* maintenance work must be performed by authorized service
centers or other competent repair professionals in accordance
with the specifications printed in the operating instructions.
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Note: A competent repair professional is defined as a person who possesses
sufficient knowledge of tackers due to his professional training and experience
and who has sufficient knowledge of the relevant government work safety reg-
ulations, accident prevention regulations, guidelines and generally recognised
technological directives (e. g. CEN or CENELEC Standards ) to permit him to
evaluate whether the tacker is safe for operation.

== mounting devices whose purpose is to fix the tacker to a base, e. g. a work
table, must be designed by their manufacturers to allow the tacker to be affixed
in such a way that it can be safely operated, e.g. preventing damage, twisting
or shifting,

The use of the tacker in particular areas of application may require compliance
with additional regulations and directives (e. g. work areas where danger of
explosion exists).

1.2 Work Safety Guidelines

Danger! At close distances, the stapler is similar to a firearm.
Therefore, never point a stapler that is ready for operation directly
at yourself, other persons or animals.

Danger! The stapler can recoil and cause injury to the operator.
When working with the stapler, hald it in such a manner that your
head and body cannot be injured in case it recoils.

Danger! Hands and other parts of the body in the vicinity of the
muzzle can be injured.

Held your hands and other parts of your body away from the area
of the muzzle when working.

Danger! Triggering the stapler while it is pointed into the air can
cause danger due to flying fasteners and can cause the device to
overload,

MNever trigger the stapler when pointing it into the air!

SR

Danger! Fasteners can slide off and injure the operator.
Mever try to set a second fastener on the back or head of a fastener already
inserted, this can cause damage.



Danger! The stapler can accidentally be triggered during trans-

==

During transport, the stapler must be disconnected from the
source of pneumatic pressure, especially if you are using lad-

ders or are working in unaccustomed positions.
Danger! The stapler can accidentally be triggered when being
carried.
Always carry the stapler by the handle at the workplace and never
with your finger on the trigger.

Danger! Fasteners can penetrate thin work materials or can slide off when
working on ceilings or edges of work materials, thus posing a danger to per-
sonal safety.

Therefore, you should always take the conditions of the individual workplace
into consideration.

——

@

Danger! Fasteners can fly through a room or materials can split
due to the stapling process. The loudness at the place of use can
exceed the permissible values. Always wear protective gear such
as eye protection and hearing protection. The same also applies to
other persons nearby.

1.3 Tacker Safety Guidelines

>

Danger! A defective or improperly functioning stapler can result in
danger to yourself and others,

Each time before use, verify that safety features and the trigger
mechanism are working correctly and that all screws and nuts are
firmly fastened.

Do not make any unauthorized changes to the tacker.
Do not disassemble the tacker or block the operation of any part, (e. g. do not
disarm the trigger safety).

>

Danger! Improper or inadequate maintenance can result in danger
to yourself and others. Do not perform any "makeshift” repairs
using inappropriate material. The upkeep of the tacker must be
performed regularly by authorized service personnel. In order to
avoid damaging or weakening the tacker, do not:

- engrave or strike the tool;

- make maodifications not approved by manufacturer;
- drive fasteners in hard metal, e. g. steel;

- drop or slide along the floor;

- use as a hammer;

- misuse the tool in any way.
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1.4 Noise Emission

The noise output of the tacker was measured in accordance with
DIN EN 12549 "Noise test code for fastener driving tools”

{see TECHNICAL SPECIFICATIONS).

The values are a measure of the noise output of the tool itself and
are not an indication of noise in the workplace. The workplace

noise levels will depend upon, for example, the surroundings, the work materi-
al, the work surface, the number of fasteners being driven etc,

According to the workplace conditions and the work material, measures may
have to be taken to reduce noise levels for individuals by laying the work mate-
rial on a sound-absorbing base, by reducing vibrations of the work material by
securing it in a vice or covering it up, by setting the operating pressure to the
lowest position possible for the task being performed. Personal hearing pro-
tection should be worn.

1.5 Vibrations

The vibration measurements for the tacker were carried out in accordance with
150 8662-11 "Hand-held portable power tools- Measurments of vibrations at the
handle - Part 11: fastener driving tools”,

The value is a measure of the vibration produced by the tool itself
and does not represent the effect on the hand or arm when the
tacker is in use. The effect on the hand and arm depends upon

how strong the machine is gripped or pushed against the work
material, the angle the tool is held at, the pressure setting, the work

surface and the base being worked on.

1.6 Triggering Mechanismus

AN

The tacker is activated by pulling the trigger with your finger.

In addition, certain tackers must be equipped with trigger safeties
that prevent a fastener from being driven in if the muzzle is not
placed against the work surface. These tackers are identified with
an upside down triangle { ‘W) and cannot be used without the trig-
ger safety in place.
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1.7 Triggering Systems

Depending upon the use, the tackers can be equipped with differ-

iz ent triggering systems.
Single-Fire Trigger: In this triggering procedure, the trigger must

be activated once each time a fastener is ejected. The trigger must
be fully released before a new fastener can be driven in.

Single-Fire Trigger with Trigger Safety (preferred method of use): In this
triggering procedure, the trigger and the trigger safety must be activated before
a fastener can be ejected. This means that when the trigger is pulled, a fasten-
er is ejected only when the tacker muzzle is pushed against the point where the
fastener is to be driven. Further fasteners can only be driven after the trigger
has been fully released.

Single-Fire Trigger with Safety Sequence: In this triggering procedure, the
trigger and the trigger safety must be activated before a fastener can be gject-
ed. This means that when the trigger is pulled, a fastener is ejected only after
the tacker muzzle has been pushed against the point where the fastener is to
be driven. Further fasteners can only be driven after the trigger and the trigger
safety have been fully released.

Contact Trigger (for restricted uses): In this triggering proce-
dure, the trigger and the trigger safety must be activated before a
fastener can be ejected, but the order in which this takes place is
not important. To drive in further fasteners, all you have to do is

release the trigger safety while keeping the trigger held down, or

vice versa.

The contact trigger may not be used:

- when moving from one work point to the next for example over stairs, ladders

or scaffolding.

- when sealing boxes or crates.

- when attaching safeties for transport.

Rapid-fire Trigger: In this triggering procedure, fasteners are

ejected as long as the trigger is held down.
Rapid-fire Trigger with Trigger Safety (for restricted uses): In

this triggering procedure, the trigger and the trigger safety must be
activated before a fastener can be ejected. This means that when the trigger is
pulled, a fastener is ejected only after the tacker muzzle has been pushed
against the point where the fastener is to be driven, but the tacker fires contin-
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uously until the trigger is released.

The rapid-fire trigger may not be used:

- when moving from one work point to the next for example over stairs, ladders
or scaffolding.

- when sealing boxes or crates.

- when attaching safeties for transport.

Pneumatic staplers that are eguiped with contact trigger (for

restricted use) or Rapid fire trigger with trigger safety and labelled

with the symbaol “do not use on scaffoldings and ladders™ are not

allowed to be used for above mentioned applications.

2. Compressed Air System

For optimal tacker operation, dry, filtered and oiled compressed air

is required in sufficient gquantities.
If the pressure in the air lines is higher than the maximal admissi-

ble operating pressure of the tacker, a pressure control valve
(pressure limiter) equipped with a downstream pressure relief valve
must be installed in the inlet line to the tacker.

Note: When compressad air is generated using a comprassor, the
- natural humidity in the air condenses and collects as conden-
sation in the pressure chamber and tubing. This conden-sation is
removed from the system using water collectors. The collectors
must be checked daily and emptied if necessary, otherwise rust
may form in the pneumatic lines and the tacker and result in tool wear.

The compressors must meet all requirements regarding the pressure and suc-
tion capacity (volume flow) for the envisioned use. Excess strain on the com-
pressor or capacities that are too low in function of the tubing lengths (tubes
and hoses) will lead to loss of pressure.

Permanently laid air lines must have an interior diameter of at least 19 mm. In
the case of longer air lines or multiple users, the lines must be strengthened
correspondingly.

The air lines should be sloped (highest point towards the comprassor). Install
easily accessible water collectors at the lowest points.

All user air outlets must be built on to the top side of the air lines.
Compressed air outlets that are planned for use with tackers should be
equipped with compressed air maintenance units (i. e. filter, water collectors,
oiler). The oilers must be checked daily and, if necessary, be filled with the
requirad oil (see TE CHNICAL SPE CIFICATIONS).

-
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For hose lengths of over 10 m, it cannot be guaranteed that a sufficient supply
of lubricant will reach the tacker. For this reason, we recommend oiling the tool
directly through the air input with 2-5 drops of the recommended oil daily
before use (see TECHNICAL SPECIFICATIONS) or to build an ciler directly onto
the tool.

3. Connecting the tacker to the compressed air line

Make sure that the pressure in the compressed air lines does not
exceed the maximal admissible operating pressure of the tacker.
& First set the air pressure to the lowest working pressure (see
TECHNICAL SPECIFICATIONS). Empty the magazine so that no
fasteners are ejected during the next step, in case parts inside the
tacker did not return to the initial position due to repairs, maintenance or trans-
port. Connect the tacker to the compressed air source using a compressed air
hose equipped with a rapid action coupling.
Verify that the tacker is in optimal working condition by setting the muzzle
against a piece of wood and pulling the trigger once or twice.
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4. Loading the magazine

Only fasteners listed in the TECHNICAL SPECIFICATIONS and on the model
identification plate may be employed in the tacker.

Familarise yourself with the magazine system that the tacker is equipped with
(see TECHMICAL SPECIFICATIONS).

With bottom-loading systems, push down the safety catch and pull back the
lower slide bar. Hold the tool at an upwards angle and insert the bars of sta-
ples or pins with the upper side first into the magazine.
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Push the lower slide bar back into place until the safety catch clicks into place.
There are two types of top-loading systems. Either the upper part of the mag-
azine is unlocked and then pulled back until it catches or the fastener feed bar
is pulled back until it catches. Point the tool towards the ground. Staple bars
are inserted on top of the guiding rails and nail strips are inserted between
them.

Release the feed bar and snug up to the bar or strip by hand, or push the mag-
azine forwards until it locks into place.
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With side-loading systems (A}, release the safety catch and pull the side slide bar
back.

Point the tool at an angle towards the ground and insert the nail strips so that

the head slips into the corresponding groove and the tip lies as close to the
magazine bottom as possible.

With the coil nailer system (B), push down the hook and open the

flap.
& Open the magazine lid. Verify that the nail plate is properly adjust-
ed for the nail length being used. To adjust the plate, push lightly
on the middle knob and turn counter-clockwise to raise it. Repeat
if necessary. To lower the plate, push down the middle knob lightly and turn
clockwise. Repeat if necessary.
Insert the roll in the magazine and pull the first nail into the front of the tool with
the heads in the head guide grooves and the two wires in their respective
grooves. Secure the first nail between the teeth of the feed mechanism. Close
the magazine lid and check to see if the plastic tooth is pushing into the side
wall of the feed mechanism. Make sure that the flap is locked into position! If
you do not check for this, the nailer could jam or the lid could open when work-
ing in vertical positions or above your head.
The trigger must never be activated during loading and the muzzle of the tool
must never be pointed at yourself or at another person.
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5. Tool Use

Please pay special attention to Section 1 - Special Remarks - of

'.' these operating instructions.
Once you have verified that the tool is in optimal operating order, @

set the muzzle against the work surface and activate the trigger.
Warning: When driving in fasteners, especially in hard wood or
when using longer fasteners, the tool may recoil. In the case of
tackers with contact triggers (see 1.7), unintentionally setting the
tacker against the work surface may cause it to eject another fas-
tener when you do not want this. For this reason, always hold the
tacker well away from the work surface and set it on the surface only when you
wish to drive ancther fastener.

Verify that the fastener was driven in according to your specifications.

If the fastener is sticking out, increase the air pressure in 0. 5 bar increments
(do not exceed maximum pressure) until the proper depth is obtained.

If the fastener was driven in too far, reduce the air pressure in 0. 5 bar incre-
ments until the fastener is driven in satisfactorily.

In all cases, try to work with the lowest required pressure. This has three essen-
tial advantages for you:

1. Energy savings.

2. Noise levels are kept to a minimum.

3. Tool wear is kept to a minimum.

Aveoid pulling the trigger when the magazine is empty. Disconnect the tool
immediately from the air supply if it is defective or not in optimal working order
and bring it to a competent repair person.

Disconnect the tacker from the air supply and if possible empty the magazine
during longer work breaks and at the end of the day.

Protect the air connections on the tacker and the air hoses from dirt.

If sawdust, shavings, sand etc. get into the tacker, this can lead to breaks in
the seal and will eventually damage the tacker and the hook-ups.
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6. Troubleshooting

Problem Possible Cause

The tacker will not eject a fastener. * The air pressure is too low
+ control elemeants stuck together with grease
after lengthy storage period.

Fasteners are not being driven in all * The air pressure is too low for the job at hand.
the way. * The driver tip is possibly worn down.
Air is leaking from the tool. * The screws holding the top plate in place are

loose. » Defective seal or o-ring.

The tacker is shooting "blanks”, * The fastener is not pushed far enough forward
in tacker.

* The piston and driver did not return to the
original position after firing.

= The triggering procedure was not completed
correctly. = Lack of grease. = Air pressure too lo

The magazine opens when the * The fastener cannot penetrate the work
trigger is pulled. material.
= Use of non authorised fastener,
+ Safety catch worndown.
* Spring under safety catch worn out.
+ Interference with firing groove and
the tool plate.
* Driver broken.
* Driver hitting two fasteners at once.

When the trigger is pulled, The connector between the piston and the
no fastener is ejected, driver is broken. The driver tip remains visible
at the muzzle after the driving mechanism
has returned to its starting position,

In case of complex operating difficulties, please call us.
Our service department will deal with your problem as quickly as possible.
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Solution

Increase air pressure (do not exceed maximum), after a few test shots, reduce
pressure again.

Increase air pressure (do not exceed maximum). Driver may have to be replaced.

Tighten screws, replace o-ring, send tool in.

Use authorised fasteners. Verify that the feed bar moves freely. Clean magazine.
Replace stretched or damaged spring on feed bar. Bent driver? Increase air pres-
sure {do not exceed max.) Follow correct triggering procedure. Qil the male con-
nector (nipple) with a few drops of PREBENA special oil.

Use authorised fasteners. If neccessary, replace driver and safety catch, Verify
tool plate and driver. Send tool in to customer service.

Send tool in to customer service.
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Garantie-Information;

Fir das beasichneie Gerdt lnisiet PREBENA 1 Jahr Garantie ab Verkaufsdatum gemall Garantiebedingungen, PREBEMA garamtion
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inyoion conmning the dates and information required on the guaranes form must be enclosed with the product. Shipment: The product to
which the claim relates must be packed carefully in order 1o svold damage duing ransport and sent postage pasdio FREBENA.

Information de garantie:
FREEMuﬁmwmmmammmm1mmummmmummwmmm
PREEMgummlnwgmmm mmfﬂmmuummm»mmmam
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nu#whgman-ﬁﬂulmudthpna#mmumnunm sustituciin, Mo ha lugar a otras sogencias
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de compra, o en su deficio un recibo de compra, en el consten los dalos del centicado de garantia. Envia: El equipo emaado debe remilie
cuidadosamenie empaguetado conlra golpes a PREBENA

Informaciin de garaniia:
FREBEMmerappamumw“gamm1mammmudmummmmmmmmdegmmumm
PREBEMNA garantie 'dimmaion gratuile de viees dus & des ermeurs de matérioux ou de fabrication Wmumm:ﬁﬁgm
risultant du maniement non i 50Nt pas pris en considération dans ko cadne de & garantie gratute, De plus rlms
mmmFﬂEEmwmm &0 cag e non-respect, 1a res| mdufmmmummmm ala
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Garantieschein
Warranty card
Carte de garantie
Hoja de garantia
Karta gwarancyjna

FAPAHTUMHOE CBUAETENLCTBO

Mok Ibezesdchnung: Kaufchturre
Meodel: Date of purchase:
Modéle : Cate dfachat :
Denomiracian del modedo Fecha de compra;
Model: Data kupna:
QOB03HAYMEHHE MOOENM: Dara npoaasm;
Heircler: {5tempel)
Dealer: {Stamp
Détaillant (Cachat)
Commenciante ; {Sello)
Sprzedawca: (pieczed)
Toprogew: {LLiTemnent)
f e

C€

PREBEMA Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Seestrafie 20-26 - 63679 Schotten - Germany

Tel: +48 (0) 60 44 /96 01 - 0 - Fax: +43 (0) 60 44 / 85 01 - 820

info@prebena.de - www. prebena.de





