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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

1 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Warnung! LesenSiealleSicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technische Daten, mit denen

/A\ﬂ‘\ dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versd@umnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf. Der in den
Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
“Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).

1. Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfdllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dédmpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kénnen Sie die Kontrolle liber das Elektrowerkzeug verlieren.

2. Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss
in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner
Weise verdandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten
Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Korper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhGht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhédngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten
Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, 0l, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Teilen. Beschddigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter

Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie
einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters verhindert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

3. Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug
nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persénlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach
Artund Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko
von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug
ausgeschaltetist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den
Finger am Schalter haben oder das Gerdit eingeschaltet an die
Stromversorgung anschliel3en, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Gerit einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehenden Teil
des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Siefiir einensicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug
in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht Giber die Sicherheitsregeln fiir
Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4.Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen

3
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Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defektist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten Idsst, ist gefdhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmalBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBlerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie
Personen das Gerit nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefdhrlich, wenn
Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Siedas Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeuge
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Geriteteile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschddigte Teile vor dem Einsatz des
Elektrowerkzeugs reparieren. Viele Unfdlle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw.entsprechend diesen
Anweisungen und so, wie es fiir diesen speziellen
Gerédtetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie
dabei die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.

g) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflichen
erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

5. Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Gerdits erhalten bleibt.

b) Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine dhnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefdhrdungen zu
vermeiden.

2

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
DAS AIRLESS-SPRITZEN

Alle giiltigen lokalen Sicherheitsanforderungen sind zu be-
achten. Die sicherheitstechnischen Anforderungen fir das
Airless-Spritzen sind unter anderem geregelt in:

a)

b)

Europaische Norm ,Spritz- und Spriihgeréte fiir Beschich-
tungsstoffe — Sicherheitsvorschriften” (EN 1953).
Berufsgenossenschaftliche Regeln fiir Sicherheit und Ge-
sundheit bei der Arbeit ,Betreiben von Arbeitsmitteln”
BGR 500 Teil 2 Kapitel 2.29 und 2.36.

Zum sicheren Umgang mit Airless Hochdruck-Spritzgeraten
sind folgende Sicherheitsvorschriften zu beachten.

2.1

FLAMMPUNKT

Gefah tur, bei der sich aus dem Beschichtungsstoff

Nur Beschichtungsstoffe mit einem Flamm-
punkt groBer oder gleich 21 °C verspritzen.

»»»» Der Flammpunkt ist die niedrigste Tempera-
Dampfe entwickeln. Diese Dampfe reichen
aus, um mit der Gber dem Beschichtungsstoff
stehenden Luft ein entflammbares Gemisch
zu bilden.

2.2 EXPLOSIONSSCHUTZ

Gerat nicht benutzen in Betriebsstatten, wel-
che unter die Explosionsschutzverordnung
fallen. Das Gerét ist nicht explosionsgeschiitzt
ausgefiihrt.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explosions-
gefahrdeten Bereichen (Zone 0,1 und 2, siehe
hierzu auch BGI 740). Explosionsgefahrdete
Bereiche sind z.B. der Lagerort von Lacken
und die unmittelbare Umgebung des Spritz-
objektes. Stellen Sie das Gerat mindestens 3
m vom Spritzobjekt entfernt auf.

2.3 EXPLOSIONS- UND BRANDGEFAHR BEIM

SPRITZEN DURCH ZUNDQUELLEN

Es dirfen keine Zindquellen in der Umge-
bung vorhanden sein, wie z.B. offenes Feuer,
Rauchen von Zigaretten, Zigarren und Ta-
bakpfeifen, Funken, glihende Drahte, hei3e
Oberflachen usw.
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24 VERLETZUNGSGEFAHR DURCH DEN
SPRITZSTRAHL

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und
Tiere richten.

Nie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Beriih-
rungsschutz benutzen.

Spritzstrahl darf mit keinem Korperteil in Be-
rihrung kommen.

Bei Airless-Spritzpistolen auftretende hohe
Spritzdriicke kdnnen sehr gefahrliche Ver-
letzungen verursachen. Bei Kontakt mit dem
Spritzstrahl kann Beschichtungsstoff in die
Haut injiziert werden. Behandeln Sie eine
Spritzverletzung nicht als harmlose Schnitt-
verletzung. Bei einer Hautverletzung durch
Beschichtungsstoff oder Losemittel sofort
einen Arzt aufsuchen zur schnellen, fachkun-
digen Behandlung. Informieren Sie den Arzt
Uber den verwendeten Beschichtungsstoff
oder das Lésemittel.

Gefahr

29 MAX. BETRIEBSDRUCK

Der zuldssige Betriebsdruck fiir die Spritzpistole, Spritzpi-
stolenzubehor, Geratezubehor und Hochdruckschlauch darf
nicht unter dem am Gerat angegebenen maximalen Betriebs-
druck von 25 MPa (250 bar) liegen.

2.10 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Durch Verschleif3, Knicken und nicht zweck-
entsprechende Verwendung kénnen sich
Leckstellen im Hochdruckschlauch bilden.
Durch eine Leckstelle kann Flissigkeit in die

Gefahr

Haut injiziert werden.

2.5 SPRITZPISTOLE SICHERN GEGEN
UNBEABSICHTIGTE BETATIGUNG

Spritzpistole bei Montage oder Demontage der Diise und bei
Arbeitsunterbrechung immer sichern.

2.6 RUCKSTOSS DER SPRITZPISTOLE

*  Hochdruckschlauch vor jeder Benutzung griindlich tber-
prifen.

e Beschadigten Hochdruckschlauch sofort ersetzen.

* Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst reparieren!

* Scharfes Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Bie-
geradius etwa 20 cm.

¢ Hochdruckschlauch nicht tiberfahren, sowie vor schar-
fen Gegenstdanden und Kanten schiitzen.

¢ Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerat zu
bewegen.
Hochdruckschlauch nicht verdrehen.
Hochdruckschlauch nicht in Losemittel einlegen. Aul3en-
seite nur mit einem getrankten Tuch abwischen.

*  Hochdruckschlauch so verlegen, dass keine Stolpergefahr
besteht.

Bei hohem Betriebsdruck bewirkt das Zie-
hen des Abzugsbiigels eine Riickstol3kraft bis
15 N.

Sollten Sie nicht darauf vorbereitet sein, kann
die Hand zuriickgesto3en oder das Gleichge-
wicht verloren werden. Dies kann zu Verlet-

Gefahr

Aus Grinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGNER Original-Hoch-
druckschlauche verwenden.

8

zungen fiihren.

2.7 ATEMSCHUTZ ZUM SCHUTZ VOR
LOSEMITTELDAMPFEN

Bei Spritzarbeiten Atemschutz tragen. Dem Benutzer ist eine
Atemschutzmaske zur Verfligung zu stellen (Berufs-Genossen-
schaftliche Regeln,Regeln fiir den Einsatz von Atemschutzge-
raten” BGR 190).

2.8 VERMEIDEN VON BERUFSKRANKHEITEN

Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und
eventuell Hautschutzcreme erforderlich.

Vorschriften der Hersteller zu den Beschichtungsstoffen, Lose-
und Reinigungsmitteln bei Aufbereitung, Verarbeitung und
Geréatereinigung beachten.

2.11 ELEKTROSTATISCHE AUFLADUNG (FUNKEN-

ODER FLAMMENBILDUNG)

Bedingt durch die Stromungsgeschwindig-
keit des Beschichtungsstoffs beim Spritzen
kann es unter Umstanden am Gerét zu elek-
trostatischen Aufladungen kommen.

Diese kdnnen bei Entladung Funken- oder
Flammenbildung nach sich ziehen. Deshalb
ist es notwendig, dass das Gerdt immer Uber
die elektrische Installation geerdet ist. Der
Anschluss muss liber eine vorschriftsmaBig

Gefahr

geerdete Schutzkontakt-Steckdose erfolgen.

Eine elektrostatische Aufladung von Spritzpistole und Hoch-
druckschlauch wird tGber den Hochdruckschlauch abgeleitet.
Deshalb muss der elektrische Widerstand zwischen den An-
schliissen des Hochdruckschlauchs gleich oder kleiner ein
Megaohm betragen.
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2.12 GERATIMEINSATZ AUF BAUSTELLEN UND
WERKSTATTEN

Anschluss an das Stromnetz darf nur Gber einen besonderen
Speisepunkt mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung mit INF
< 30 mA erfolgen.

2.13

Es ist eine ausreichende Liiftung zur Abfiihrung der Losemit-
teldampfe zu gewahrleisten.

LUFTUNG BEI SPRITZARBEITEN IN RAUMEN

2.14 ABSAUGEINRICHTUNGEN

Diese sind entsprechend lokaler Vorschriften vom Gerdte-Be-
nutzer zu erstellen.

2.15

Das zu beschichtende Spritzobjekt muss geerdet sein
(Gebaudewdnde sind in der Regel auf natiirliche Weise geer-
det).

ERDUNG DES SPRITZOBJEKTS

2.16 GERATEREINIGUNG MIT LOSEMITTEL

Bei Gerdtereinigung mit Losemittel darf
nicht in einen Behélter mit kleiner Offnung
(Spundloch) gespritzt oder gepumpt werden.
Gefahr durch Bildung eines explosionsfa-
higen Gas/Luftgemisches. Der Behalter muss

Gefahr

geerdet sein.

2.17 GERATEREINIGUNG

Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
ser!

Gerat niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

Gefahr

2.18 ARBEITEN ODER REPARATUREN AN DER
ELEKTRISCHEN AUSRUSTUNG

Diese nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen. Fir
unsachgemale Installation wird keine Haftung tlbbernommen.

2.19 ARBEITEN AN ELEKTRISCHEN BAUTEILEN

Bei allen Arbeiten den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

2.20 AUFSTELLUNG IN UNEBENEM GELANDE

Die Vorderseite muss nach unten zeigen, um ein Wegrutschen
zu vermeiden.

Auf schragen Untergriinden ist das Gerat nicht zu

betreiben, da es durch Vibrationen zum Wandern neigt.
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ANWENDUNGSUBERSICHT / GERATEBESCHREIBUNG

3 ANWENDUNGSUBERSICHT/
GERATEBESCHREIBUNG

3.1 EINSATZGEBIETE

SF 23 Pro ist ein elektrisch betriebenes Gerat zur luftlosen (Air-
less) Zerstaubung verschiedener Beschichtungsstoffe. Es eig-
net sich auch flir den Betrieb des innengespeisten Farbrollers,
der im Zubehorprogramm verfligbar ist.

Die SF 23 Pro kann sowohl in Werkstatten, als auch auf Bau-
stellen eingesetzt werden.

Die Gerateleistung der SF 23 Pro ist so konzipiert, dass die
Verarbeitung von Dispersionen im Innenbereich fir kleine bis
mittlere Objekte moglich ist.

Im Lackierbereich eignen sich das Gerat fir alle iblichen Ar-
beiten wie z.B.:

Tiren, Tlrzargen, Gelander, Mobel, Holzverkleidungen, Zau-
ne, Heizkdrper und Stahlteile.

Flr Lackierarbeiten empfiehlt sich die Verwendung eines
Oberbehalters.

3.2 BESCHICHTUNGSSTOFF

Verarbeitbare Beschichtungsstoffe

Dispersionen, Latexfarben, wasserverdiinnbare und Iose-
mittelhaltige Lacke und Lackfarben, Zweikomponenten Be-
schichtungsstoffe, Dispersionen, Latexfarben.

Die Verarbeitung anderer Beschichtungsstoffe sollte nur nach
Rickfrage bei der Firma Wagner erfolgen, da die Haltbarkeit
und auch die Sicherheit des Gerdtes dadurch beeintrachtigt
werden kénnen.

8

Das Gerat ist in der Lage Beschichtungsstoffe mit einer Vis-
kositat bis zu 20.000 mPas zu verarbeiten. Lasst die Spritzlei-
stung bei hochviskosen Beschichtungsstoffen zu stark nach,
so ist nach Herstellerangabe zu verdiinnen.

Achten Sie auf Airless - Qualitat bei den zu
verarbeitenden Beschichtungsstoffen.

Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut umrihren.

Achtung! Beim Aufriihren der Beschichtungs-
stoffe, insbesondere mit motorgetriebenen
Ruhrwerken, darauf achten, dass keine Luft-
blasen eingeriihrt werden.

Luftblasen stéren beim Spritzen, konnen so-

(4]

gar zur Betriebsunterbrechung fiihren.

3.2.1 BESCHICHTUNGSSTOFFE MIT

SCHARFKANTIGEN ZUSATZSTOFFEN

Diese Partikel Giben auf Ventile und Duse, aber auch auf die
Spritzpistole eine stark verschleilBende Wirkung aus. Die Le-
bensdauer dieser Verschlei3teile wird dadurch erheblich be-
eintrachtigt.

3.2.2

Flr einen storungsfreien Betrieb ist eine ausreichende Filte-
rung erforderlich. Dazu ist das Gerat mit einem Ansaudfilter
(Pos. 1), und einem Einsteckfilter in der Spritzpistole (Pos. 2)
ausgestattet. Eine regelmaBige Kontrolle dieser Filter auf Be-
schdadigung oder Verschmutzung ist dringend zu empfehlen.
Ein im Zubehor erhaltlicher Hochdruckfilter (Pos. 3) vergro-
Bert die Filterflaiche und macht das Arbeiten mit dem Gerét
leichter.

FILTERUNG

Detaillierte Informationen zur
Funktionsweise unserer Gerate
und den unterschiedlichen
Applikationsverfahren finden
Sie unter:

https://go.wagner-group.com/technology
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33 ERKLARUNGSBILDER

Dusenhalter mit Diise*
Spritzpistole*
Hochdruckschlauch*

Anschluss fiir Hochdruckschlauch*
Manometer*

Druckregelventil

EIN / AUS Schalter

coONOTULT A~ WN =

Spritzen -

'
Y

= O

Zirkulation

9 Riucklaufschlauch*

10 Ansaugsystem*

11 Oberbehalter*

12 Auslassventil

13 Olmessstab

14 Reinigungsbehalter

15 Schlauchhalter

16 Pistolenhalter

17 Werkzeugtasche (ohne Abbildung)

*Zubehor. Der tatsachliche Lieferumfang ist

abhangig von der Spray Pack Konfiguration.
1
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34 EINSTELLUNG DER DEICHSEL

Klappen Sie die Deichsel (1) nach oben (die Hilsen fallen nach
unten und fixieren die Deichsel in der Endposition).

Schieben Sie die Hilsen (2) nach oben, um die Deichsel bei
Bedarf wieder einzuklappen.

Transport im Fahrzeug

Gerat im Fahrzeug mit geeignetem Befestigungsmittel si-
chern.

Das Gerat kann bei Bedarf auf die Seite gelegt werden. Hier
bitte darauf achten, dass keine Anbauteile beschadigt werden
konnen. Achtung: Farb- oder Losemittelreste kdnnen aus den
Anschlussverschraubungen austreten!

3.5

Spannung:

Absicherung :

Gerdteanschlussleitung :
Max. Stromaufnahme:
Schutzart:

Aufnahmeleistung Gerat:
Max. Betriebsdruck :

Max. Volumenstrom :
Volumenstrom bei 12 MPa
(120 bar) mit Wasser :

Max. zul. Temperatur des
Beschichtungsstoffs :

Max. Viskositat :

Leergewicht

Hydraulikol-Fullmenge :
Hydraulikgehduse
Getriebe (Fett)

Max. Vibration an der
Spritzpistole :

Max. Schalldruckpegel :

TECHNISCHE DATEN

230 - 240 Volt ~, 50 Hz
16 A trage

6 m lang, 3x1,5 mm?
7,0A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 |/min
2,3 |/min
43°C

20.000 mPas
27 kg

1,3 Liter
459

kleiner 2,5 m/s?

75 dB (A)*

*Messort: Abstand 1m seitlich vom Gerat und 1,60m tber
dem Boden, 12 MPa (120bar) Betriebsdruck, schallharter

Boden
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Driicken Sie vor der Inbetriebnahme von
@ oben auf das Einlassventil im Beschichtungs-

stoffeingang (4). Dadurch wird sichergestellt,

dass das Ventil nicht blockiert/verklebt ist.

4.1

GERAT MIT ANSAUGSYSTEM

Auf saubere Dichtflichen an den Anschlissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfmutter (2) am Ansaugschlauch (3) auf den Be-
schichtungsstoff-Eingang (4) mit beiliegendem Schlissel
(41mm) schrauben und handfest anziehen.
Uberwurfmutter (5) am Riicklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben (Schlisselweite 22mm).

4.2 GERAT MIT OBERBEHALTER

Auf saubere Dichtflichen an den Anschlissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfmutter (5) am Riicklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben .

Oberbehalter (8) auf Beschichtungsstoff-Eingang (4)
schrauben und handfest anziehen.

4.3 HOCHDRUCKSCHLAUCH UND SPRITZPISTOLE

1. Hochdruckschlauch (9) am Schlauchanschluss anschrau-
ben.

2. Spritzpistole (10) am Hochdruckschlauch anschrauben.

3. Alle Uberwurfmuttern am Hochdruckschlauch fest anzie-
hen, damit kein Beschichtungsstoff austritt.

4. Den Dusenhalter mit der ausgewahlten Dise auf die
Spritzpistole schrauben, ausrichten und fest anziehen. (si-
ehe auch Anleitung der Spritzpistole / Disenhalter)

Beim Abschrauben des Hochdruckschlau-
ches am Schlauchanschluss mit Schlissel
22mm gegenhalten.

Achtung

4.4 ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Der Anschluss muss immer Gber eine vor-
schriftsmaflig geerdete Schutzkontaktsteck-
dose mit Fehlerstrom-Absicherung (Fl-Siche-
rung) erfolgen.

Acug

Vor Anschluss an das Stromnetz darauf achten, dass die Netz-
spannung Ubereinstimmt mit der Angabe auf dem Leistungs-
schild am Gerat.

10
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4.5 BEI ERSTINBETRIEBNAHME
REINIGUNG VON KONSERVIERUNGSMITTEL

Gerat mit Ansaugsystem

1. Ansaugsystem in einen mit geeignetem Reinigungsmittel
gefiillten Behalter eintauchen. (Empfehlung: Wasser)

Gerat mit Oberbehalter

2. Geeignetes Reinigungsmittel in den Oberbehilter einfiil-
len. (Empfehlung: Wasser)

3. Druckentlastungsventil (Pos. 1) auf O (Zirkulation) stel-
len, das Gerat lauft an.

4. Gerat mit EIN /AUS Schalter (2) einschalten (Pos. I).

5. Druckregulierknopf (3) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

6. Abwarten bis am Riicklaufschlauch Reinigungsmittel aus-
tritt.

7. Druckregulierknopf (3) ca. eine Umdrehung zurtickdre-
hen.

8. Druckentlastungsventil (1) auf **F§ (Spritzen) stellen.
Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut (sichtbar
am Manometer (4)).

9. Dise der Spritzpistole in einen offenen Sammelbehélter
richten und Abzugsbtigel der Spritzpistole ziehen.

10. Durch Drehen des Druckregulierknopfes (3) nach rechts,
wird der Druck erhoht. Stellen Sie ca. 10 MPa (100 bar) am
Manometer ein.

11. Reinigungsmittel aus dem Gerat fiir ca. 1-2 min (~5 Liter)
in den offenen Sammelbehalter spritzen.

4.6 GERAT (HYDRAULIKSYSTEM) ENTLUFTEN,
WENN DAS GERAUSCH DES EINLASSVENTILS

NICHT ZU HOREN IST

1. Gerat mit EIN /AUS Schalter (2) einschalten (Pos. I).

2. Druckregulierknopf (3) drei Umdrehungen nach links
drehen.

3. Druckentlastungsventil (1) auf O (Zirkulation) stellen.
Das Hydrauliksystem entliiftet sich. Gerat zwei bis drei Mi-
nuten eingeschaltet lassen.

4. Druckregulierknopf (3) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

5.  Wenn nicht, Punkt 2 bis 4 wiederholen.

4.7 GERAT MIT BESCHICHTUNGSSTOFF IN BETRIEB

NEHMEN

Gerat mit Ansaugsystem

1. Ansaugsystem in mit Beschichtungsstoff gefiillten Behal-
ter eintauchen.

Gerat mit Oberbehalter

2. Beschichtungsstoff in den Oberbehalter einfllen.

3. Druckentlastungsventil (1) auf 0 (Zirkulation) stellen,
das Gerat lauft an.

4. Gerat mit EIN /AUS Schalter (2) einschalten (Pos. I).

5. Druckregulierknopf (3) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen. Wenn das Gerausch der Ventile sich verandert, so ist
das Gerat entllftet und saugt Beschichtungsstoff an.

6. Tritt Beschichtungsstoff aus dem Riicklaufschlauch aus,
Druckregulierknopf (3) ca. eine Umdrehung zuriickdre-
hen.

7. Druckentlastungsventil (1) auf **f} (Spritzen) stellen.
Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut (sichtbar
am Manometer (4)).

8. Spritzpistole abziehen und in einen offenen Sammelbe-
halter spritzen, um restliches Reinigungsmittel aus dem
Gerdt zu entfernen. Wenn Beschichtungsstoff aus der
Duse austritt Spritzpistole schlieBen.

9. Den Spritzdruck durch Drehen des Druckregulierknopfes
(3) einstellen.

10. Das Gerat ist spritzbereit.

1
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5 SPRITZTECHNIK

eDer Schlussel fiir ein hochwertiges Ergebnis ist die
gleichmaBige Beschichtung der gesamten Flache.
Bewegen Sie Ihren Arm mit konstanter Geschwindigkeit und
halten Sie die Spritzpistole in einem konstanten Abstand
Uber der Oberflache. Optimal ist ein Abstand von ca. 30 cm
zwischen Spritzdiise und Oberflache. (Abb. A)

e Halten Sie die Spritzpistole parallel zur Oberflache. Flihren
Sie die Bewegung mit dem gesamten Arm und nicht aus dem
Handgelenk aus. (Abb. B)

e Halten Sie die Spritzpistole im rechten Winkel zur Oberflache.
Anderenfalls wird die Beschichtung an einem Ende dicker als
am anderen. (Abb. C)

e Ziehen Sie den Abzugsbiigel nachdem Sie die Bewegung
begonnen haben. Lassen Sie den Abzugsbiigel los, bevor Sie
die Bewegung beenden. (Abb. D) Unterbrechungen innerhalb
der Spriihfliche vermeiden.

elLassen Sie jede Bahn um ca. 30 % Uberlappen. Dadurch
entsteht eine gleichmafBige Beschichtung. (Abb. E)

e Verwenden Sie die kleinstmdgliche Druckeinstellung, mit der
das gewlinschte Spritzbild erzeugt werden kann, um Spriihnebel
Zu minimieren.

eUm bei Lackierarbeiten besonders gute Oberflaichen zu
erzielen, gibt es spezielle Zubehore im Wagner Programm,
z.B. die FineFinish Disen. Ihr Wagner Handler berat Sie gern.

12
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6 HANDHABUNG DES
HOCHDRUCKSCHLAUCHES

Das Gerat ist mit einem speziell fir Membranpumpen geeig-
neten Hochdruckschlauch ausgeristet.

Verletzungsgefahr durch undichten Hoch-
druckschlauch. Beschadigten Hochdruck-
schlauch sofort ersetzen.

Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst

Gefahr

reparieren!

Der Hochdruckschlauch ist sorgsam zu behandeln. Scharfes
Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Biegeradius etwa
20 cm.

Hochdruckschlauch nicht tiberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstanden und Kanten schiitzen.

Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerat zu be-
wegen.

Darauf achten, dass der Hochdruckschlauch sich nicht ver-
dreht. Durch Verwendung einer Wagner Spritzpistole mit
Drehgelenk und einer Schlauchtrommel kann dies verhindert
werden.

Fur die Handhabung des Hochdruckschlau-
ches bei der Arbeit am Gerist hat sich als am
Vorteilhaftesten erwiesen, den Schlauch stets
an der AuBBenseite des Geristes zu flihren.

7  ARBEITSUNTERBRECHUNG

1. Druckentlastungsventil aqu (Druckentlastung, Zirkula-
tion) stellen.

2. Gerat mit EIN /AUS Schalter ausschalten (Pos. 0).

3. Abzugsbiigel der Spritzpistole ziehen, um Hochdruck-
schlauch und Spritzpistole vom Druck zu entlasten.

4. Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der Spritzpi-
stole.

5. Duse aus dem Dusenhalter nehmen und in einem kleinen
Gefal mit geeignetem Reinigungsmittel lagern.

6. Ansaugsystem im Beschichtungsstoff eingetaucht lassen
oder dieses in das entsprechende Reinigungsmittel ein-
tauchen. Ansaudfilter und Gerat sollen nicht austrocknen.

7. Materialbehalter abdecken, um ein Austrocknen der Far-
be zu verhindern.

Beim Einsatz von schnelltrocknenden oder
Zweikomponenten-Beschichtungsstoffen,
Gerat unbedingt innerhalb der Verarbei-
tungszeit mit geeignetem Reinigungsmittel
durchspiilen, da das Gerat ansonsten nur mit

8

erheblichen Aufwand gereinigt werden kann.

Bei alten Hochdruckschlauchen steigt das
Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen.

Aus Grinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGNER Original-Hoch-
druckschlauche verwenden.

)| () (=)
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8 GERATEREINIGUNG

Sauberkeit ist die sicherste Gewahrleistung flir einen sto-
rungsfreien Betrieb. Nach Beendigung der Spritzarbeiten Ge-
rat reinigen. Auf keinen Fall diirfen Beschichtungsstoffreste im
Gerat antrocknen und sich festsetzen. Das zur Reinigung ver-
wendete Reinigungsmittel (nur mit einem Flammpunkt tGber
21 °C) muss dem Beschichtungsstoff entsprechen.

8

Bei wasserverdliinnbaren Beschichtungs-
stoffen verbessert warmes Wasser die Reini-

gung.

wWwN = °

o

Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der Spritz-
pistole.

Dise und Disenhalter demontieren und reinigen

Gerat mit Ansaugsystem

Druckentlastungsventil aufc (Zirkulation) stellen.
Gerat mit EIN /AUS Schalter einschalten (Pos. I).
Ansaugsystem aus dem Materialbehdlter nehmen. Der
Rucklaufschlauch verbleibt Gber dem Materialbehalter,
bis kaum noch Beschichtungsstoff austritt.
Ansaugsystem in ein geeignetes Reinigungsmittel eintau-
chen.

Druckregelventil zurlickdrehen um einen minimalen
Spritzdruck einzustellen.

Druckentlastungsventil auf **/ (Spritzen) stellen.
Abzugsbiigel an der Spritzpistole ziehen, um restlichen
Beschichtungsstoff aus dem Hochdruckschlauch und der
Spritzpistole in einen offenen Behalter zu pumpen (even-
tuell Druck am Druckregelventil langsam erhéhen um
eine hohere Materialférderung zu erhalten).

Achtung

Bei I6semittelhaltigen Beschichtungsstoffen
muss der Behalter geerdet werden.

Achtung

Vorsicht! Nicht in Behalter mit kleiner Off-
nung (Spundloch) pumpen oder spritzen!
Siehe Sicherheitsvorschriften.

8.

Druckentlastungsventil aufc ( Zirkulation) stellen.

9. Geeignetes Reinigungsmittel einige Minuten im Kreislauf

pumpen.

8

Die Reinigungswirkung erhoht sich, wenn
die Spritzpistole im Wechsel getdffnet und
geschlossen wird.

10. Druckentlastungsventil auf **I{ (Spritzen) stellen.

11.

Restliches Reinigungsmittel in einen offenen Behalter
pumpen, bis das Gerat leer ist.

12. Druckentlastungsventil aufc (Zirkulation) stellen.
13. Gerat mit EIN /AUS Schalter ausschalten (Pos. 0)

14

WwWN = °
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Gerat mit Oberbehalter

Druckentlastungsventil aufc (Zirkulation) stellen.
Gerat mit EIN /AUS Schalter einschalten (Pos. I).
Druckregelventil zurlickdrehen um einen minimalen
Spritzdruck einzustellen.

Druckentlastungsventil auf **/y (Spritzen) stellen.
Abzugsbiigel an der Spritzpistole ziehen, um restlichen
Beschichtungsstoff aus Oberbehalter, Hochdruckschlauch
und Spritzpistole in einen offenen Behalter zu pumpen
(eventuell Druck am Druckregelventil langsam erhéhen
um eine hohere Materialférderung zu erhalten).

Bei I6semittelhaltigen Beschichtungsstoffen
muss der Behadlter geerdet werden.

Achtung

Vorsicht! Nicht in Behalter mit kleiner Off-
nung (Spundloch) pumpen oder spritzen!
Siehe Sicherheitsvorschriften.

Achtung

11.
12.

In den Oberbehalter geeignetes Reinigungsmittel einfiil-
len.
Druckentlastungsventil aufc (Zirkulation) stellen.
Geeignetes Reinigungsmittel einige Minuten im Kreislauf
pumpen.
Druckentlastungsventil auf **/{ (Spritzen) stellen.
. Restliches Reinigungsmittel in einen offenen Behdlter
pumpen, bis das Gerat leer ist.
Druckentlastungsventil aufc (Zirkulation) stellen.
Gerat mit EIN /AUS Schalter ausschalten (Pos. 0).
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8.1 GERATEREINIGUNG VON AUSSEN

Zuerst Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
ser!

Gerdt niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

Gefahr

Hochdruckschlauch nicht in Losemittel ein-
legen. AuBenseite nur mit einem getrankten
Tuch abwischen.

Gefahr

Gerat aullen mit einem in geeigneten Reinigungsmittel ge-
tranktem Tuch abwischen.

8.2 ANSAUGFILTER

Saubere Filter gewdhrleisten stets maximale
Fordermenge, konstanten Spritzdruck und
einwandfreies Funktionieren des Gerates.

Oberbehalter

Ansaugsystem

Gerat mit Ansaugsystem

1. Filter (Pos. 1) vom Ansaugrohr abschrauben.

2. Filter reinigen oder austauschen.
Reinigung mit einem harten Pinsel und entsprechendem
Reinigungsmittel durchfiihren.

Gerat mit Oberbehélter

1. Mit Schraubendreher Schrauben (2) 16sen

2. Filterscheibe (1) mit einem Schraubendreher anheben
und herausnehmen

3. Filterscheibe reinigen oder austauschen
Reinigung mit einem harten Pinsel und entsprechendem
Reinigungsmittel durchfiihren.

8.3 HOCHDRUCKFILTER (ZUBEHOR)

1. Druckentlastungsventil aqu (Druckentlastung, Zirkula-

tion) stellen.

Gerat mit EIN /AUS Schalter ausschalten (Pos. 0)

Hochdruckfilter 6ffnen und Filtereinlage reinigen, dazu:

Filtergehause (1) von Hand abschrauben.

Filtereinsatz (2) herausnehmen und Stitzfeder (3) heraus-

ziehen.

Alle Teile mit entsprechendem Reinigungsmittel reinigen.

Falls Druckluft vorhanden - Filtereinsatz und Stitzfeder

durchblasen.

7. Bei der Montage des Filters auf den korrekten Sitz der
Stiitzscheibe (4) im Filtereinsatz achten und den O-Ring
am Filtergehduse auf Beschadigungen kontrollieren.

8. Filtergehduse bis auf Anschlag von Hand aufschrauben
(eine hohe Anzugskraft erschwert nur eine spatere De-
montage).

uhwn

o
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8.4 REINIGUNG DER AIRLESS-SPRITZPISTOLE

1. Airless-Spritzpistole bei niedrigem Betriebsdruck mit ge-
eignetem Reinigungsmittel durchspiilen.

2. Dise grindlich mit geeignetem Reinigungsmittel reini-
gen, so dass keine Beschichtungsstoffreste zuriickblei-
ben.

3. Airless-Sprizpistole au3en griindlich reinigen.

Einsteckfilter in der Airless-Spritzpistole

1. Losen Sie die obere Seite des Abzugsschutzes (1) vom Pi-
stolenkopf

2. Verwenden Sie die Unterseite des Abzugsschutzes als
Schraubenschlissel, und [6sen Sie mit diesem den Hand-
griff (2) und entfernen diesen vom Pistolenkopf.

3. Den alten Filter (3) aus dem Spritzpistolenkopf ziehen.
Reinigen oder tauschen Sie diesen aus.

4. Den neuen Filter mit dem konischen Ende zuerst in den
Spritzpistolenkopf einschieben.

5. Den Griff so weit in den Spritzpistolenkopf einschieben,
bis er fest sitzt. Ziehen Sie diesen mit dem Abzug- Schrau-
benschlissel fest.

6. Lassen Sie den Abzugsschutz wieder in den Pistolenkopf
einrasten.

16

9 WARTUNG

9.1 ALLGEMEINE WARTUNG

Aus Sicherheitsgriinden ist eine jahrliche In-
spektion durch Fachleute dringend empfoh-
len. Beachten Sie hierzu auch alle giiltigen
nationalen Vorschriften. In Deutschland ist
diese Uberpriifung (inkl. Nachweis) von der
Berufsgenossenschaft zwingend vorgeschrie-
ben.

(4]

Mindestpriifungen vor jeder Inbetriebnahme

1. Hochdruckschlauch, Spritzpistole mit Drehgelenk und
Gerateanschlussleitung mit Stecker auf Beschadigung
prifen.

2. Ablesbarkeit des Manometers priifen.

Priifungen in regelmdBigen Abstdnden

1. Einlass- und Auslassventil auf Verschleil3 priifen, reinigen
und Verschleif3teile auswechseln.

2. Filtereinsatze (Spritzpistole, Ansaugsystem) reinigen ge-
gebenenfalls ersetzen.

9.2 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Hochdruckschlauch optisch auf eventuell vorhandene Ein-
schnitte oder Ausbeulungen, insbesondere am Ubergang in
die Armatur, priifen. Uberwurfmuttern miissen sich frei dre-
hen lassen. Die Leitfahigkeit von kleiner 1 Mega Ohm muss
Uber der gesamten Lange vorhanden sein.

Alle elektrischen Priifungen vom Wagner-
Service durchfiihren lassen.

Achtung

Bei alten Hochdruckschlauchen steigt das
Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen.

8
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10 REPARATUREN AM GERAT

Gerdt ausschalten.
Vor allen Reparaturen — Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Gefahr

10.1 EINLASSVENTIL

Beiliegenden Schliissel (30mm) am Gehduse (1) ansetzen.

2. Mit leichten Hammerschlagen auf das Schliisselende das
Gehause (1) lI6sen.

3. Gehéause mit Einlassventil (2) aus der Farbstufe heraus-
schrauben.

4. Spange (3) mit beiliegendem Schraubendreher abziehen.

5. Beiliegenden Schliissel (30mm) am Einlassventil (2) anset-
zen. Unter Drehen Einlassventil vorsichtig herausziehen.

6. Ventilsitz (4) mit Reinigungsmittel und Pinsel reinigen (da-
rauf achten, dass keine Pinselhaare zurtickbleiben).

7. Dichtungen (5, 6) reinigen und auf Beschadigungen pri-
fen, eventuell austauschen.

8. Alle Ventilteile auf Beschdadigung kontrollieren. Bei sicht-
barem Verschleil3 Einlassventil austauschen.

Montage

1. Einlassventil (2) in das Gehause (1) einsetzen und mit
Spange (3) sichern. Darauf achten, dass die (schwarze)
Dichtung (5) im Gehaduse montiert ist.

2. Einheit aus Gehduse und Einlassventil in die Farbstufe ein-
schrauben. Die gleiche (schwarze) Dichtung (6) muss in
der Farbstufe montiert sein.

3. Gehéause mit Schlissel (30mm) anziehen und mit drei

leichten Hammerschlagen auf das Schliisselende festzie-
hen (entspricht ca. 90 Nm Anzugsmoment).

17
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10.2 AUSLASSVENTIL

1. Auslassventil mit Schlissel (22mm) aus der Farbstufe he-
rausschrauben.

2. Vorsichtig Spange (1) mit beiliegendem Schraubendreher
abziehen, Druckfeder (2) driickt Kugel (4) und Ventilsitz (5)
heraus.

3. Einzelteile reinigen oder austauschen.

O-Ring (7) auf Beschadigung priifen.

5. Auf Einbaulage achten bei Montage von Federstiitzring
(3) (wird in Druckfeder (2) eingeklipst), Auslass-Ventilsitz
(5) und Dichtring (6), -> siehe Abbildung

>

Bitte beachten Sie auch die folgenden Hinweise:

1. Das Drehmoment fiir die Montage des Auslassventils ist
50 Nm.

2. Uberpriifen Sie im Normalbetrieb regelméBig, ob sich das
Auslassventil gelost hat.

3. Ersetzen Sie immer auch die Dichtung (6), wenn Sie das
Auslassventil demontiert haben, unabhangig davon,
welche Komponente Sie austauschen mochten. Hinweis:
Die Dichtung (6) befindet sich innerhalb der Farbstufe.

4. Die Nut in der Dichtung (6) zeigt beim Austausch nach
aulen.

18

10.3 DRUCKREGELVENTIL

Druckregelventil (1) nur vom Kundendienst
austauschen lassen.

Der max. Betriebsdruck ist vom Kunden-
dienst neu einzustellen.

Gefahr

10.4 TYPISCHE VERSCHLEISSTEILE

TrotzVerwendung hochwertiger Materialien ist durch die stark
abrasive Wirkung der Farben mit Verschlei3 an folgenden Tei-
len zu rechnen:

Einlassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393043)

Austausch siehe Punkt 10.1

(Ausfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes bzw. kein Ansaugen - eine griindliche Reinigung kann
auch schon zu einer Verbesserung fiihren)

Auslassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393106)

Austausch siehe Punkt 10.2

(Ausfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes Ansaugen) Das Auslassventil halt erfahrungsgemaf deut-
lich langer als das Einlassventil. Eventuell ist hier eine griind-
liche Reinigung hilfreich.
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10.5 HILFE BEI STORUNGEN

ART DER STORUNG | WAS NOCH? MOGLICHE URSACHE MASSNAHMEN ZUR BEHEBUNG DER STORUNG
Gerét lauft Keine Spannung vorhan- | Spannungsversorgung prifen

nichtan den

Geratesicherung hat an-
gesprochen

Motor abkihlen lassen

Gerat saugt

nicht an Rucklaufschlauch aus

Keine Luftblasen treten am

Einlass- oder Auslassventil
verklebt / verschlissen

Ventile Demontieren und reinigen (-> siehe
Pkt.10.1/10.2). Verschlissenen Teile ersetzen

Druckregelventil ganz zu-
rickgedreht

Drehen Sie das Druckregelventil bis zum An-
schlag nach rechts.

Luftblasen treten aus dem
Rucklaufschlauch aus

Gerat saugt Nebenluft

Kontrollieren Sie: Ansaugsystem fest ange-
zogen?

Roter Einlauf im Beschichtungsstoffeingang
fehlt(-> siehe Pkt.4.1)

Gerat erzeugt
keinen Druck

Gerdt hat angesaugt

Luft im Olkreislauf

Olkreislauf im Gerét entliiften, dazu Druck-
regelventil ganz nach links drehen (bis zum
Uberdrehen) und ca. 2-3 min laufen lassen,
danach Druckregelventil nach rechts drehen
und Spritzdruck einstellen (Vorgang evtl.
mehrmals wiederholen).

Gerat ist auf Druck
gekommen, jedoch beim
Spritzen bricht der Druck

men

auch am Manometer zusam-

Ansaudfilter verstopft

Kontrollieren Sie den Ansaudfilter / evtl. rei-
nigen / ersetzen

Farbe in diesem Zustand
nicht verarbeitbar, die
Farbe verklebt durch ihre
Eigenschaften die Ventile
(Einlassventil) und die For-
derleistung ist zu gering

Farbe verdiinnen

noch hohen Druck an

Gerat ist auf Druck gekom-
men, jedoch beim Spritzen
bricht der Spritzstrahl zusam-
men, Manometer zeigt den-

verstopfte Filter lassen zu
wenig Farbe durch

(Hochdruckfilter wenn vorhanden), Pistolen-
filter kontrollieren / reinigen

Duse verstopft

Duse reinigen

stellung Farbe aus

Gerdt erzeugt nicht den max.
maoglichen Druck, am Riick-
laufschlauch tritt trotz Spritz-

Entlastungsventil defekt

Wenden Sie sich an den Wagner Kunden-
dienst.
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11.1 ZUBEHORFUR SF 23 PRO
Zubehor:
POS. | BENENNUNG BESTELL-NR. POS. | BENENNUNG BESTELL-NR.
1la | Spritzpistole Vector Pro (2 Finger) 0538 041 9 Duisenverlangerung
Spritzpistole Vector Pro (4 Finger) 0538 040 Lange 12,5cm 2418853
1b | Spritzpistole Vector Grip (2 Finger und | 0538 043 Lange 25 cm 2418854
4 Finger) Lange 50 cm 2418855
1c | Spritzpistole AG-14 0502 166 Lange 75 cm 2418856
(Edelstahlausfiihrung) 10 | Disenverlangerung mit
2 AirCoat Spritzpistole AC 4500 (blau) 2368 269 Schwenkbarem Kniegelenk
3 Doppelschlauch 9984 564 Lénge 90cm 2418862
Lange 180 cm 2418863
4 AirCoat-Regler Anbausatz 0340 250 1 Ansaugsystem (flexibel) 2393 123
5 |1-|;)—Schlauch DN6-PN270-1/4“NPSM- | 9984 574 12 | Manometer (HEA) 2383 995
m
Oberbehlter 5l 0341 265 13 | Filterbeutel, Maschenweite 0,3 mm 0097 531
7 Auslegerpistole
Lange 120 cm; G-Gewinde 7/8" 0296 441
Lange 200 cm; G-Gewinde 7/8" 0296 442
8 Inner-Feed Roller 2418370
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N N HIGH EFFICIENCY
HEA - DUSEN FUR NEBELARMES SPRITZEN MIT NIEDERDRUCK HEA S"e1'S SCSM

HEA steht flr High Efficiency Airless, eine innovative Dusentechnologie, welche das Airless Spritzen revolutioniert. HEA Diisen
ermoglichen es den Druck des Spritzgerates deutlich nach unten zu regulieren und im Niedrigdruckbereich zu arbeiten (idealerweise
bei 80 - 140 bar). Dabei konnen die Disen mit allen TradeTip 3 Diisenhaltern und WAGNER Geraten verwendet werden.
Manche Farben miissen eventuell verdiinnt werden, um ein optimales Ergebnis zu erzielen. Die Experten der Wagner
Anwendungstechnik haben deshalb eine Vielzahl von Materialien fiir Sie getestet. Die entsprechenden Empfehlungen finden
Sie im Wagner Spray Guide auf sprayguide.wagner-group.com.

1

&

w
Niedrigen Druck im HEA Bereich ein- Gleichmafiges Spritzbild ohne Spritz- Bei sichtbaren Kanten den Druck lang-
stellen und starten. kanten. sam erhdhen.

HEA-Diisen-Tabelle

Alle Disen in der untenstehenden Tabelle werden zusammen mit dem passenden Pistolenfilter geliefert.
1l

Anwendung Diisenmarkierung |Spritz- |Bohrung |Spritzbreite mm" Pistolenfilter |Bestell-Nr.
winkel |inch/mm
Kunstharzlacke 211 20° 0.011/0.28 | 120 Rot 0554211
PVC-Lacke 311 30° 0.011/0.28 [ 150 Rot 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Rot 0554411
Lacke, Vorlacke 213 20° 0.013/0.33 | 120 Rot 0554213
Grundlacke, Fiiller 313 30° 0.013/0.33 | 150 Rot 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Rot 0554413
Fiiller 415 40° 0.015/0.38 | 190 Gelb 0554415
Rostschutzfarben 515 50° 0.015/0.38 | 225 Gelb 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Gelb 0554615
Rostschutzfarben 417 40° 0.017/0.43 | 190 Weil3 0554417
Latexfarben 517 50° 0.017/0.43 | 225 WelB 0554517
Dispersionen 617 60° 0.017/0.43 | 270 Wei 0554617
Rostschutzfarben 519 50° 0.019/0.48 | 225 Weil3 0554519
Latexfarben 619 60° 0.019/0.48 | 270 Weil 0554619
Dispersionen
Flammschutz 421 40° 0.021/0.53 | 190 Weil3 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Weil3 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Weil3 0554621

1)Spritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden.

Weiteres Zubehor fiir optimales Arbeiten finden Sie unter
https://go.wagner-group.com/accessories-professional
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11.2 ERSATZTEILLISTE SF 23 PRO

POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG

1 9953696 Motorschutzschalter

2 2393002 Linsen-Blechschraube 4,2 x 45 (2 Stk.)
3 2393003 Linsen-Blechschraube 4,2 x 25 (2 Stk.)
4 2388381 Linsen-Blechschraube 4,2 x 22
5 2388377 Scheibe

6 2369533 Deckel

7 2422779 Rundschnur (1 m)

8 2393015 Kondensator 25uf 400V kpl.

9 2393018 Linsenkopfschraube M4x18 (4 Stk)
10 2393035 Klemmkasten kpl. (Pos. 7-9)

11 2369517 Motordichtung

12 2369436 Doppelstutzen

14 | 2369454 Einlauf

15 2388291 Einlassventilgehause

16 2369455 Spange

17 2393043 Einlassventil kpl. (inkl. Pos 18)
18 |2369458 Dichtring

19 |2393044 Olstandmesser

20 2369586 Stutzen

21 2393047 Entlastungsventilknopf kpl.
22 2369631 Entlastungsventil (inkl. Pos 23)
23 | 9971395 O-Ring

24 | 2398248 Frontlabel SF 23 Pro

25 0252776 Manometer kpl.

26 | 2393102 Auslassventilgehause kpl.

27 2393105 O-Ring und Dichtring

28 2393106 Auslassventil kpl. (inkl. Pos 27)
29 2388374 Kabelverschraubung

30 | 2394776 Gerateanschlusskabel

31 2400157 Netzkabel kpl. (Pos 29-30)
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Ersatzteilbild SF 23 Pro
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11.3 ERSATZTEILLISTE HOCHDRUCKFILTER 11.4 ERSATZTEILLISTE OBERBEHALTER
(ZUBEHOR)
POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG POS. | BESTELL-NR |BENENNUNG
1 0097 123 Hochdruckfilter HF- 01 kpl. 1 0341 265 Oberbehalter 51, kpl. (Pos. 2-6)
2 0097 301 Filterblock 2 0340901 Deckel
3 0097 302 Filtergehduse 3 9902 306 Kombi-Blechschraube 3,9x13 (2)
4 0097 306 Hohlschraube 0037 607 Filterscheibe, Maschenweite 0,8 mm
5 |0097304 |Dichtring 4 Optional: .
6 9970 110 Dichtring 0003 756 Filterscheibe, Maschenweite 0,4 mm
7 |9974027 | 0-Ring30x2 (PTFE) > 0340904 | Oberbehlter
8 9971401 |O-Ring 16x2 (PTFE) 6 0340908 | Ricklaufrohr
9 0508 749 Stutzfeder
10 0508 603 Stutzscheibe
0508 748 Filtereinsatz 60 Maschen
1 Optional:
0508 450 Filtereinsatz 100 Maschen
0508 449 Filtereinsatz 30 Maschen
12 9994 245 Druckfeder
|
11\ !
1 /3
|
|
|
|
|
10 = fi;;j 2

ee

l«

@

@

|
Wl

@

2

Ersatzteilbild Hochdruckfilter
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11.5 ERSATZTEILLISTE WAGEN
POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG
1 2369570 Deichsel 1
2 13806 Hiilse
3 2396299 Halbhohlniete
4 2369585 Reinigungsbehalter
5 2393786 Halter Reinigungsbehalter
6 2369550 Wagenuntergestell
7 2369578 Dampfungsfull
8 9920304 Scheibe
9 2391181 Zylinderkopfschraube 2 -
10 2393118 Dampfungsful’ kpl. (Pos. 7-9)
11 9900118 Sechskantschraube
12 2369545 Dampfungsplatte
13 9920102 Scheibe
14 19910208 Sechskantmutter
15 2393119 Dampfungsplatte kpl. (Pos. 11-14)
16 2369556 Rad
17 9994950 Radkappe
18 2393121 Rad kpl. (Pos. 16, 17)
19 2388543 Ful
Ersatzteilbild Wagen
11.6 ERSATZTEILLISTE ANSAUGSYSTEM 1 )
POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG
2393123 Ansaugsystem kpl.
1 2390605 Ansaugschlauch kpl. (inkl. Filter)
2 2390606 Ricklaufschlauch kpl.
3 2323325 Ansaudfilter ]
e

Ersatzteilbild Ansaugsystem
25
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SERVICENETZ IN DEUTSCHLAND

Bei Fragen zu unseren Produkten oder technischen Problemen helfen Ihnen unsere Experten gerne weiter.

Kundenzentrum

T 07544 - 505-1666

F 07544 - 505-1155

email: kundenzentrum@wagner-group.com

Reparatur Hotline

T 07544 -505-1520

Mo-Do. 7.00 - 12.00 Uhr, 13.00 - 16.00 Uhr

Fr. 7.00 - 12.00 Uhr, 13.00 - 15.00 Uhr

email: Technical.Support-DF@wagner-group.com

Servicestlitzpunkte ganz in lhrer Ndhe finden Sie auch im Internet unter
go.wagner-group.com/profi

26



Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

DE

PRUFUNG DES GERATES / HINWEIS ZUR PRODUKTHAFTUNG / ENTSORGUNGSHINWEIS / GARANTIEERKLARUNG

PRUFUNG DES GERATES

Aus Grinden der Sicherheit empfehlen wir das Gerat bei Be-
darf, jedoch mindestens alle 12 Monate, durch Sachkundige
daraufhin zu prifen, ob ein sicherer Betrieb weiterhin gewahr-
leistet ist.

Bei stillgelegten Gerdten kann die Priifung bis zur nachsten
Inbetriebnahme hinausgeschoben werden.

Zusatzlich sind auch alle (eventuell abweichende) nationalen
Priifungs- und Wartungsvorschriften zu beachten.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an die Kundendienststellen
der Firma Wagner.

WICHTIGER HINWEIS ZUR PRODUKTHAFTUNG

Nach dem seit 01.10.1990 geltenden Produkthaftungsgesetz
haftet der Hersteller fiir sein Produkt bei Produktfehlern un-
eingeschrankt nur dann, wenn alle Teile vom Hersteller stam-
men oder von diesem freigegeben wurden, die Gerate sach-
gemaB montiert und betrieben werden. Bei Verwendung von
fremdem Zubehor und Ersatzteilen kann die Haftung ganz
oder teilweise entfallen, wenn die Verwendung des fremden
Zubehors oder der fremden Ersatzteile zu einem Produktfeh-
ler fihrt. In extremen Fallen kann von den zustandigen Behor-
den (Berufsgenossenschaft und Gewerbeaufsichtsamt) der
Gebrauch des gesamten Gerats untersagt werden.

Mit original WAGNER Zubehor und Ersatzteilen haben Sie die
Gewadbhr, dass alle Sicherheitsvorschriften erfullt sind.

ENTSORGUNGSHINWEIS

Gemal der europdischen Richtlinie 2002/96/EG zur Entsor-
gung von Elektro- Altgeraten, und deren Umsetzung in nati
onales Recht, ist dieses Produkt nicht Gber den Hausmull zu
entsorgen, sondern muss der umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefiihrt werden!

Ihr Wagner - Altgerat wird von uns, bzw. unseren Handels-
vertretungen zurtickgenommen und fur Sie umweltgerecht
entsorgt. Wenden Sie sich in diesem Fall an einen unserer
Service-Stitzpunkte, bzw. Handelsvertretungen oder direkt
anuns.

3+ 2 JAHRE GARANTIE AUF DIESES WAGNER HANDWER-
KER PRODUKT
(Stand 03.03.2022)

WAGNER gibt ausschlie3lich dem gewerblichen Kaufer, der
das Produkt im autorisierten Fachhandel erworben hat (im
Folgenden ,Kunde” genannt), eine neben den gesetzlichen
Gewahrleistungsregelungen bestehende Garantie fiir die im
Internet unter https://go.wagner-group.com/3plus2-info auf-
gefuhrten Produkte, sofern nicht ein Garantieausschluss vor-
liegt.

Die Garantiezeit fir WAGNER Produkte (Gerate) im Handwer-
ker Bereich betragt 36 Monate und beginnt mit dem Kaufda-
tum des Erstkaufs. Der Garantiezeitraum kann um weitere 24
Monate verlangert werden, wenn das Produkt innerhalb von
28 Tagen nach dem Kauf im Internet unter https://go.wagner-
group.com/3plus2 registriert wird.

Bei kommerzieller Vermietung, industriellem Gebrauch (z.B.
Einsatz im Schichtbetrieb) oder gleichzusetzender Beanspru-
chung betragt die Garantiezeit 12 Monate aufgrund der deut-
lich héheren Belastung. Hier behalten wir uns vor, im Einzelfall
eine Prifung vorzunehmen und gegebenenfalls die Garantie
abzulehnen.

Zeigen sich innerhalb der Garantiezeit Fehler in Material, Ver-
arbeitung oder Leistung des Gerats, so sind Garantieanspri-
che unverziiglich, spatestens jedoch innerhalb einer Frist von
2 Wochen nach Entdeckung des Fehlers geltend zu machen.
Die detaillierten Garantiebestimmungen erhalten Sie auf
Nachfrage bei unseren autorisierten WAGNER Partnern (siehe
Webseite oder Betriebsanleitung) oder in Textform auf unse-
rer Webseite:

https://go.wagner-group.com/pf-warranty-conditions

Anderungen vorbehalten

EU Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
den folgenden einschldagigen Bestimmungen entspricht:
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Angewandte harmonisierte Normen:

EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 1953, EN IEC 61000-3-2,
EN IEC 61000-3-11, EN IEC 61000-6-1, EN IEC 61000-6-3,
EN 12621

Die EU Konformitatserklarung liegt dem Produkt bei.
Sie kann bei Bedarf mit der Bestellnummer 2398553
nachbestellt werden.
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J. Wagner Ges.m.b.H. DK
Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf

Osterreich

Tel. +43/2235/44 158

Telefax +43/ 2235 /44 163

office@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment E
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem

Belgium

Tel. +32/2/269 46 75

Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

Wagner International AG F
Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Schweiz

Tel. +41/71/7 57 22 11

Telefax +41/71 /7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

J. Wagner GmbH F
Otto-Lilienthal-Straf3e 18

D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf

Deutschland

Tel.: +49 /75 44 /505 -1664

Fax: +49 /7544 /505 -1155
wagner@wagner-group.com
WWww.wagner-group.com

Wagner Spraytech Australia Pty. RU
Ltd.

8 — 10 Dansu Court

Hallam, Victoria, 3803

Australia

Customer Service 1800 924 637

info@wagneraustralia.com.au

DVA A/S GB
Marielundvej 48 C

2730 Herlev

Denmark

Tel. +45 70 234 239

info@dva.dk

www.dva.dk

Makimport Herramientas, S.L. |
C/ Méjicon° 6
Pol. El Descubrimiento
28806 Alcala de Henares (Madrid)
Tel. +34/902 199 021/
+34/91 87972 00
Telefax +34/91 883 19 59
ventas@grupo-k.es
info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.AV. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 1 69 81 72 57

conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siege Social /S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

MmnopTtép:

00O «BnHTex pyc»

143960 MO, r. PeyTOB, ynuua
KenesHopoporkHas, a. 11, ke./od. V
TenedoH: +7 (499) 705-11-31
Mouta: hello@wagner.ru

Cant: www.wagner.ru

UK IMPORTER

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park, Silverstone
Northants NN12 8GX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.comn

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Orkla House Care AB,
Tallvdgen 6

564 23 Bankeryd,
Sweden

Tel. +46 36 376300
Info@orkla.se

Vi3rotoButenb:
k. BarHep I'm6x,

Otto-JluneHrtan, 18 E H [

[1-88677 Mapkgopd, lepmaHua
www.wagner-group.com
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